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SECO/WARWICK GROUP

LOKALIZACJE NA SWIECIE
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PIEC SEGMENTOW TECHNOLOGICINYCH

OBROBKI CIEPLNEJ METALI
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SEGMENTY ALUMINIUM PROCESS | CAB

TECHNOLOGIE OBROBKI CIEPLNEJ

LINIE DO PRZESYCANIA | STARZENIA
ODLEWANYCH | WYTLACZANYCH

CZESCI ALUMINIOWYCH

PONAD 45 INSTALACJI NA SWIECIE

PIECE DO WYRZAZANIA | STARZENIA
PLYT ALUMINIOWYCH
DLA LOTNICTWA

PONAD 10 INSTALACJI NA SWIECIE

PIECE DO HOMOGENIZACJI
KESOW | WLEWKOW

ALUMINIOWYCH

PONAD 100 INSTALACJI NA SWIECIE
4 LINIE DO CIAGLEJ HOMOGENIZACJI
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SEGMENTY ALUMINIUM PROCESS | CAB

TECHNOLOGIE OBROBKI CIEPLNEJ

PIECE DO WYZARZANIA |
HOMOGENIZACJI ZWOJOW BLACH |

FOLII ALUMINIOWYCH

PONAD 250 INSTALACJI NA SWIECIE

PIECE DO HOMOGENIZACJI
GRUBYCH PYT | WLEWKOW
ALUMINIOWYCH

PONAD 70 INSTALACJI NA SWIECIE

LINIE CAB

PONAD 300 INSTALACJI NA SWIECIE
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VORTEX®

KONSTRUKCJA KOMORY GRZEJNEJ

Obudowa pieca  Mieszarka atmosfery

Rury promieniujace
elementow grzejnych

System dysz
VORTEX®

Zwoj blachy
aluminiowej

Izolacja
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VORTEX®

SYSTEM DYSZ

/ System Vortex® tworzony jest ze strumieni
atmosfery kazdej z grup czterech dysz,
ustawionych pod zoptymalizowanym kgtem.

/ Wirowe strumienie z wielu grup czterech dysz
sprawiqjq, ze powierzchnia wsadu jest
,obmywana” przez atmosfere, eliminujgc
miejscowe przegrzania.



VORTEX®

POROWNANIE NAGRZEWU Z SYSTEMEM PROSTOPADLEGO UKtADU DYSZ

/ Obraz termowizyjny zwoju blachy w / Obraz termowizyjny zwoju blachy w
systemie nagrzewu prostopadtego systemie nagrzewu VORTEX ®
uktadu dysz



VORTEX®

LALETY SYSTEMU

/ Redukcja czasu trwania procesu o 20-30% w
stosunku do fradycyjnych systemow nagrzewu.

/ Rownomierny rozktad temperatury na
powierzchni wsadu od samego poczgtku
nagrzewu oraz w czasie wytrzymania.

/ Imniejszenie zuzycia energii poprzez
maksymalizacje wspotczynnika transferu cieptego
powietrza przez system dysz.

/ Minimalizacja przebarwien krawedzi blachy
aluminiowej poprzez eliminacje miejscowych
przegrzan.
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SECOIL®

MATEMATYCZNY MODEL SYMULACJI | PROWADZENIA PROCESU (OFFLINE | ONLINE)

CFD (Computer Fluid Dynamics) zostat stworzony w celu ustalenia wspotczynnika penetracii ciepta.
Uzyskane wyniki pozwalajg na symulacje procesu nagrzewu w zaleznosci od parametrow:

| Sredniej predkos¢ strumienia opuszczajgcego dysze

| Odlegtosci pomiedzy dyszami a powierzchnig blachy aluminiowej
| Temperatury

| Rodzaju stopu aluminium
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SECOIL®

FUNKCJONALNOSC | INTERFACE

[ 5<Coil® Simulator
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Input Parameters

Material Al 99,59 v

Gas temperature

Firichan Example 1 v

Coil external diameter mm
Cail internal diameter mm
Coil width 1355 mm
Tinware thickness mm
Start temperature i

Gas Parame: ters

) Fan @ Collector

MAvarageFanPereformance m"3s
Avg. gas speed - left cal, mys
Avg, gas speed - right col. m/s

Simulation Time
Target temperature 330

| ® | x

Main point width v

Main point depth

SECO/WARWICK

Results

Simulation in progress. ..

Temper

Temperature [#C]

atures trend

Coil temperature profile

Model oparty jest na fizycznym
zjawisku wymiany ciepta
...dlatego moze zostac
zastosowany dla kazdego
rozmiaru pieca typu Vortex® i

0

Legend: . Gas
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VORTEX® + SECOIL®

WERYFIKACJA MODELU ONLINE

SeCoil Results Mesh
calculation B comparison |« measuremen
results up to date results
A &
SeCoil
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VORTEX® + SECOIL®

POROWNANIE SYMULACJI | POMIAROW

Symulacja przebiegu procesu

grzejnego
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VORTEX® + SECOIL®

LALETY SYSTEMU

/ Skutecznosc¢ i doktadnosc w projektowaniu urzgdzenia zgodnie ze specyfikacjg klienta

/ Optymalizacja procesdow technologicznych (jakos¢ produkiu, wydajnosc produkcii,
koszty produkcyjne)

/ Monitorowanie i kontrola pracy urzgdzenia online

SECOIWARWICK




VORTEX® + SECOIL®

REFERENCYJNA INSTALACJIA U KLIENTA W TURCJI

CECHY SYSTEMU Opatentowany projekt
dysz

Najszybszy system grzejny
Nna rynku

Niskie zuzycie energii

Eliminacja miejscowych
przegrzan na powierzchni
Wilele[V

17 zainstalowanych
systemow u tego Klienta
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PRZEMYSL 4.0 -SECOLUTION

SENERGY - OPTYMALIZACJA ZUZYCIA ENERGII
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PRZEMYSL 4.0 - SECOLUTION

SECO/LENS - ROZSZERZONA RZECZYWISTOSC W PRZEMYSLE

Nr procesu:
2016/03827

Nr seryjny..
208412
Materiat:
M2 (1.3341)
Waga:
478kg

Temperatura:
ke

Cisnienie: 1,6Bar
Czas cyklu:

| :GSLE
Segment:
Grzanie gazowe

Zawor gazowy:
1327...78291

e Wentylator

Silnik dmuchawy:
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DZIEKUJE ZA UWAGE
SECOWARWICK

www.secowarwick.com
SECO/WARWICK S.A. RADOSEAW LADRA
8 SOBIESKIEGO STR. SALES ENGINEER
66-200 SWIEBODIZIN. POLAND ALUMINIUM PROCESS AND CAB FURNACES TEAM
WWW SECOWARWICK.COM T: +48 (68) 414 51 81

M: +48 504 742 056
E-MAIL: RADOSLAW.LADRA@QSECOWARWICK.COM
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